
和田地区市场监督管理局关于发布2026年成品油、校服等产品质量监督抽查实施细则的通告

为进一步规范和田地区产品质量监督抽查工作，营造公开透明、公平公正的监管环境，依照《产品质量监督抽查管理暂行办法》，和田地区市场监督管理局编制了成品油、校服等产品的质量监督抽查实施细则（附后），现予以公布。
特此通告。
  

                        和田地区市场监督管理局
                           2026年6月30日







[bookmark: OLE_LINK1]
2026年和田地区车用汽油、车用柴油
产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
车用汽油抽样数量不小于4L，其中检验样品2L，备用样品2L；车用柴油抽样数量不小于4L，其中检验样品2L，备用样品2L。

2 检验依据
表1 车用汽油
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	抗爆性
	研究法辛烷值（RON）
	GB 17930-2016
	GB/T 5487-2015

	2
	馏程
	GB 17930-2016
	GB/T 6536-2010

	3
	硫含量
	GB 17930-2016
	SH/T 0689-2000


表2  车用柴油
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	硫含量
	GB 19147-2016
	SH/T 0689-2000

	2
	闪点（闭口）
	GB 19147-2016
	GB/T 261-2021

	3
	馏程
	GB 19147-2016
	GB/T 6536-2010


凡是注日期的文件，其随后所有凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则
3.1依据标准
GB 17930-2016           车用汽油
GB 19147-2016           车用柴油 
相关的法律、行政法规、部门规章、规范性文件
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
2026年和田地区学生校服
产品质量监督抽查实施细则
1范围  
监督抽查产品范围：和田地区生产、销售领域的学生校服及床上用品。
监督抽查对象包括和田地区学生校服、床上用品生产企业及销售主体。
本细则内容包括产品分类、术语和定义、检验依据、抽样、检验要求、判定原则及结论表述、异议处理复检、样品处置及附则
2产品分类
本细则涉及产品种类：学生校服（包括校服夏装、春秋装、冬装）。
3术语和定义
本细则中未列出的术语和定义同相关引用标准
4检验依据
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
GB/T29862-2013          纺织品纤维含量标识
FZ/T01057.2～4-2007     纺织纤维鉴别方法
GB/T2910-2009           纺织品定量化学分析
FZ/T01026-2017          纺织品多组分纤维混纺产
品定量化学分析方法
FZ/T01095-2002          纺织品氨纶产品纤维含量
的试验方法
GB18401-2010            国家纺织产品基本安全技术规范
GB31701-2015           婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范
GB/T2912.1-2009  纺织品甲醛的测定 第一部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）
GB/T7573-2009   纺织品水萃取液pH值的测定
GB/T3920-2008   纺织品色牢度试验耐摩擦色牢度
GB/T3922-2013   纺织品色牢度试验耐汗渍色牢度
GB/T5713-2013    纺织品色牢度试验耐水色牢度
GB/T31888-2015      学生校服
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行
5抽样
5.1抽样型号或规格
根据产品的销售单元（件、条、套）抽取相同款式（货号或款号）、相同花型和相同颜色的同一批次的产品。
5.2抽样方法、基数及数量
5.2.1抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
5.2.2抽样基数
在生产企业抽样时，抽样基数应不低于10件/条。
5.2.3抽样数量
根据本细则规定的检验要求，抽样数量见表1。
表1抽样数量
	产品
	抽样数量
	检验样数量
	备样数量

	学生校服（包括校服夏装、春秋装、冬装）
	4件/条
	2件/条
	2件/条


注：如样品过小，可适当增加抽样数量，但不得超过检验的合理需要。
5.3样品处置
对所抽样品均应进行编号标识，标识内容包括企业名称、抽样单编号-阿拉伯数字顺序号，标识应具有唯一性。样品用塑料袋或编织袋包裹、胶带密封。样品及抽样单内容经生产(受检)单位代表确认无误后，由抽样人员与生产(受检)单位代表在抽样单上签字、盖章，当场封存样品，加贴封条封条上应有抽样人员签名、抽样单位盖章、抽样日期。
检验样品及备用样品由抽样人员送交检验机构。样品送达后，由检验机构负责样品接收的人员和抽样人在打开包装后检查样品外观状态、封样单的完整等情况，确认样品与抽样单中的记录是否相符。对检测和备用样品分别作出唯一标识后入库。
应当对检验样品和备用样品分别签封。样品储存条件应满足产品标准的规定要求。
5.4抽样过程中需注意的问题
5.4.1抽样要求
5.4.1.1抽样人员为承担监督抽查的部门或经过授权的检验机构工作人员，人数不少于2人。
5.4.1.2商品的标签、说明书等内容要完整，标有“试制”、“处理"等字样的，不得抽样。
5.4.2抽取的样品用塑料袋避光封存，防止样品在运输、储藏过程中发生丢失、污染和潮湿。样品送达检验机构，及时安排检验。
5.4.3检验样品及备用(复检)样品应分别封存，备样封存在检验机构。
5.4.4出现样品封样及密封状态被破坏、样品异常损坏等现象，无法正常进行下一步有关项目检验和判定时，应重新抽样。必要时应采集并保存影像记录。
5.4.5对拒检生产企业按规定做好记录。
5.5抽样单
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及生产企业相关信息。同时记录被抽查企业上一年度生产的学生校服产品销售总额，以万元计。若企业上一年度未生产，则记录本年度生产此类产品的销售总额，并予以备注。如果样品标注的信息不全，必须在抽样单上确认该产品的基本安全类别和纤维成分含量，或由生产企业提供经加盖公章的书面确认书.
5.5.1对生产企业进行确定
在生产企业抽取样品时，抽样部门要确认企业和产品的相关信息。
6检验要求
6.1校服检验项目见表2。
表2校服检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准条款
	强制性/推荐性
	检验方法标准

	1
	面料纤维成分及含量（%）
	GB/T31888-2015
	推荐性
	FZ/T01057.2～4-2007
GB/T2910-2009
FZ/T01026-2017
FZ/T01095-2002

	2
	甲醛含量（mg/kg）
	GB/T31888-2015
	推荐性
	GB/2912.1-2009

	3
	pH值
	GB/T31888-2015
	推荐性
	GB/T7573-2009

	4
	耐干摩擦色牢度(级)
	GB/T31888-2015
	推荐性
	GB/T3920-2008

	5
	耐酸、碱汗渍色牢度(级)
	GB/T31888-2015
	推荐性
	GB/T3922-2013

	6
	耐水色牢度(级)
	GB/T31888-2015
	推荐性
	GB/T5713-2013

	7
	耐皂洗色牢度
	GB/T31888-2015
	推荐性
	GB/T3921-2008


6.2检验应注意的问题
6.2.1检验机构接收样品时应当有专人负责检查、记录样品的外观、状态、封条有无破损及其他可能对检测结果或者综合判定产生影响的情况，并确认样品与抽样单的记录是否相符，对检验、单项复验和备用样品分别加贴相应标识后入库。
6.2.2取样位置与数量应按标准规定的要求进行。
7判定规则、判定原则及结论表述
7.1判定规则
现行有效的国家标准、行业标准、企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
7.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

2026年和田地区絮用纤维制品
产品质量监督抽查实施细则
　　１、范围
监督抽查产品范围：和田地区生产、销售的絮用纤维制品。
监督抽查对象：和田地区生产絮用纤维企业及销售商。
本细则内容包括产品分类、术语和定义、检验依据、抽样、检验要求、判定原则及结论表述、异议处理复检、样品处置及附则。
　　2产品分类
本细则涉及产品种类：生活用絮用纤维制品
　　3术语和定义
本细则中未列出的术语和定义同相关引用标准
4检验依据
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
FZ/T01057.2～4-2007 纺织纤维鉴别方法
GB/T2910-2009      纺织品  定量化学分析
GB/T6499-2012      原棉含杂率试验方法
GB18401-2010       国家纺织产品基本安全技术规范
GB18383-2007       絮用纤维制品通用技术要求
GB/Ｔ19617-2007　　棉花长度试验方法　手扯尺量法
　　现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
5、 抽样
5.1抽样型号或规格
根据产品的销售单元（件、条、套）抽取相同款式（货号或款号）、相同花型和相同颜色的同一批次的产品。
　　5.2抽样方法、基数及数量
　　5.2.1抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
　　5.2.2抽样基数
在生产企业、经销商抽样时，抽样基数应不低于2件/条。
　　5.2.3抽样数量
根据本细则规定的检验要求，抽样数量见表1。
表1　抽样数量
	产品
	抽样数量
	检验样数量
	备样数量

	絮用纤维制品
	被类
	2件/条
	1件/条
	1件/条

	
	褥类
	2件/条
	1件/条
	1件/条

	
	棉胎
	2件/条
	1件/条
	1件/条

	
	棉衣
	2件/条
	1件/条
	1件/条

	
	棉裤
	2件/条
	1件/条
	1件/条


注：如样品过小，根据检验需要，可适当增加抽样数量。
　　5.3样品处置
[bookmark: _GoBack]对所抽样品均应进行编号标识，标识内容包括企业名称、抽样单编号-阿拉伯数字顺序号，标识应具有唯一性。样品用塑料袋或编织袋包裹、胶带密封。样品及抽样单内容经生产(受检)单位代表确认无误后，由抽样人员与生产(受检)单位代表在抽样单上签字、盖章，当场封存样品，加贴封条封条上应有抽样人员签名、抽样单位盖章、抽样日期。
检验样品及备用样品由抽样人员送交检验机构。样品送达后，由检验机构负责样品接收的人员和抽样人在打开包装后检查样品外观状态、封样单的完整等情况，确认样品与抽样单中的记录是否相符。对检测和备用样品分别作出唯一标识后入库。
应当对检验样品和备用样品分别签封。样品储存条件应满足产品标准的规定要求。
　　5.4抽样过程中需注意的问题
　　5.4.1抽样要求
　　5.4.1.1抽样人员为承担监督抽查的部门或经过授权的检验机构工作人员，人数不少于2人。
　　5.4.1.2商品的标签、说明书等内容要完整，标有“试制”、“处理"等字样的，不得抽样。
　　5.4.2抽取的样品用塑料袋封存，防止样品在运输、储藏过程中发生丢失、污染和潮湿。样品送达检验机构，及时安排检验。
　　5.4.3检验样品及备用(复检)样品应分别封存，备样封存在检验机构。
　　5.4.4出现样品封样及密封状态被破坏、样品异常损坏等现象，无法正常进行下一步有关项目检验和判定时，应重新抽样。必要时应采集并保存影像记录。
　　5.4.5对拒检生产企业按规定做好记录。
　　5.5抽样单
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及生产企业相关信息。同时记录被抽查企业上一年度生产或销售絮用纤维制品销售总额，以万元计。若企业上一年度未生产，则记录本年度生产此类产品的销售总额，并予以备注。
　　5.5.1对生产企业进行确定
在生产企业抽取样品时，抽样部门要确认企业和产品的相关信息。
　　6检验要求
　　6.1絮用纤维制品检验项目见表2。
表2　絮用纤维制品检验项目
	序号
	检验项目
	单项判定依据标准条款
	强制性/推荐性
	检验方法标准

	1
	禁用原料
	GB18383-2007
	强制性
	GB18383-2007

	2
	不得检出物
	GB18383-2007
	强制性
	GB18383-2007

	3
	含杂率
	GB18383-2007
	强制性
	GB/T6499-2012

	4
	短纤维含量
	GB18383-2007
	强制性
	GB/Ｔ19617-2007

	5
	纤维含量
	GB18383-2007
	强制性
	FZ/T01057.2～4-2007　 纺织纤维鉴别方法
GB/T2910-2009      　　纺织品   定量化学分析


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
6.2检验应注意的问题
　　6.2.1检验机构接收样品时应当有专人负责检查、记录样品的外观、状态、封条有无破损及其他可能对检测结果或者综合判定产生影响的情况，并确认样品与抽样单的记录是否相符，对检验、单项复验和备用样品分别加贴相应标识后入库。
6.2.2取样位置与数量应按标准规定的要求进行。
　　7判定规则、判定原则及结论表述
　　7.1判定规则
现行有效的国家标准、行业标准、企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
　　7.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

2026年和田地区儿童玩具（含真煮玩具）产品质量监督
抽查实施细则


1 抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为和田地区流通领域。
抽查产品为儿童玩具（含真煮玩具）。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一颜色的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。每批次抽样数量见表1。
表1抽取样品数量
	序号
	产品种类
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	儿童玩具（含真煮玩具）
	3个
	2个
	1个



2检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2。
表2 儿童玩具（含真煮玩具）
	[bookmark: _Hlk40347690]序号
	检验项目
	检验方法

	一、机械与物理性能（正常使用）

	1
	可触及的金属或玻璃边缘
	[bookmark: RANGE!C13]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）
GB 6675.2—2025

	2
	功能性锐利边缘
	GB 6675.2—2014（含第1号修改单）
GB 6675.2—2025

	3
	可触及的锐利尖端
	GB 6675.2—2014（含第1号修改单）
GB 6675.2—2025

	4
	功能性锐利尖端
	GB 6675.2—2014（含第1号修改单）
GB 6675.2—2025

	二、特定元素的迁移

	1
	最大限量要求
	GB 6675.4—2014/GB 6675.4—2025
GB/T 26193—2010或
GB/T 30419—2013

	三、增塑剂

	1
	限定增塑剂限量要求
	GB/T 22048—2022



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则
3.1依据标准
GB 6675.2—2014 玩具安全  第2部分：机械与物理性能（含第1号修改单）
GB 6675.2—2025 玩具安全 第2部分:机械与物理性能
[bookmark: OLE_LINK2]GB 6675.4—2014 玩具安全 第4部分：特定元素的迁移
GB 6675.4—2025 玩具安全 第4部分:特定元素的迁移
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。








 2026年和田地区食品接触用纸容器产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为和田地区生产领域和流通领域。
抽查产品为食品接触用纸容器。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	纸杯a
	100只/支
	50只/支
	50只/支

	2
	纸餐具
	70只/支
	50只/支
	20只/支

	3
	纸盒
	40只/支
	30只/支
	10只/支

	注：抽取检验样品或备用样品不足最小销售包装的整数倍时，抽取最小销售包装的整数倍，不破坏最小销售包装。
a：若样品过小，应调整抽样量满足样品总质量不小于0.25kg，其中检样、备样按比例2:1抽取。




2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2。


表2  检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	感官要求a
	GB 4806.7—2023
GB 4806.8—2022

	2
	总迁移量
	GB 31604.8—2021

	3
	甲醛
	GB 4806.8—2022
GB 31604.48—2016

	4
	铅（Pb）
	GB 31604.34—2016
或GB 31604.49—2023

	5
	砷（As）
	GB 31604.38—2016
或GB 31604.49—2023

	注：a GB 4806.7—2023标准适用于淋（覆）膜产品，GB 4806.8—2022标准适用于非淋（覆）膜产品。





执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则
3.1 依据标准
GB 4806.7-2023食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品
GB 4806.8-2022 食品安全国家标准食品接触用纸和纸板材料及制品
GB/T 27590-2022 纸杯
GB/T 27591-2011纸碗
GB/T 27591-2025纸餐具
GB/T 36787-2018 纸浆模塑餐具
GB/T 27589-2011 纸餐盒
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则 
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2026年和田地区食品塑料包装容器工具等制品
产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为和田地区生产领域和流通领域。
抽查产品为食品用塑料包装容器工具等制品。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	备样数量

	复合膜袋a
	膜
	2.5 m2×2（卷）或2.5 m2×3（卷）
	2.5 m2×1（卷）或2.5 m2×2（卷）
	2.5 m2×1（卷）

	
	袋
	30个×6或30个×9
	30个×3或30个×6
	30个×3

	非复合膜袋b
	膜
	2.5 m2×3（卷）
	2.5 m2×2（卷）
	2.5 m2×1（卷）

	
	袋
	20×3个
	40个
	20个

	保鲜膜
	3卷
	2卷
	1卷

	塑料购物袋c
	40条
	30条
	10条

	塑料编织袋
	30条
	15条
	15条

	聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶
	V（容量）＜200mL：50个；200≤V≤600 mL：32个；V＞600mL：16个
	V（容量）＜200mL：40个；200≤V≤600 mL：26个；V＞600mL：13个
	V（容量）＜200mL：10个；200≤V≤600 mL：6个；V＞600mL：3个

	其他容器类制品
（聚酯（PET）食用油壶、聚乙烯吹塑容器等等）
	V（容积）＜1000mL，32个；V≥1000 mL，16个
	V（容积）＜1000mL，26个；V≥1000 mL，13个
	V（容积）＜1000mL，6个；V≥1000 mL，3个

	塑料瓶坯
	30个
	20个
	10个

	塑料瓶盖
	50个
	40个
	10个

	塑料一次性餐饮具d
	60只/个
	30只/个
	30只/个

	塑料吸管
	250支
	200支
	50支

	注：
a膜类产品：每批次产品抽取样品3卷，将每卷膜外层除去2m，每卷膜各抽取2.5m2×2，平均分为2份，其中1份作为检验样品，1份作为备用样品；对于执行标准为GB/T 18706—2008的液体食品保鲜包装用纸基复合材料产品，GB/T 19741—2005的液体食品包装用塑料复合膜类产品，GB 4806.13—2023中的预期与食品直接接触、且不经消毒或清洗直接使用的复合膜类产品应从每卷膜各抽取2.5m2×3，平均分为3份，其中1份作为其他检验用样品，1份作为微生物检验用样品，1份作为备用样品。
袋类产品：每批次产品抽取3箱，每箱中各抽取30个×2（袋规格应不小于15cm×15cm），平均分为2份，其中30个×3作为检验样品，30个×3作为备用样品；对于执行标准为GB/T 18706—2008的液体食品保鲜包装用纸基复合材料产品，GB/T 18454—2019的液体食品无菌包装用复合袋类产品，GB/T 19741—2005的液体食品包装用塑料复合袋类产品，GB 4806.13—2023中的预期与食品直接接触、且不经消毒或清洗直接使用的复合袋类产品应分别从3箱中各抽取30个×3（袋规格应不小于15cm×15cm），平均分为3份，其中30个×3作为其他检验用样品，30个×3作为微生物检验用样品，30个×3作为备用样品。
b生产领域：膜类产品：每批次产品抽取3卷，将每卷膜外层除去2m，每卷膜各抽取2.5m2，其中2份作为检验样品，1份作为备用样品；袋类产品：每批次产品抽取3箱，每箱中各抽取20个，其中40个作为检验样品，20个作为备用样品。
流通领域：袋类产品：每批次产品抽取3包，其中2包作为检验样品，1包作为备用样品。
c袋的规格应不小于15cm×15cm。
d每批次产品抽取不少于3份最小销售独立包装，每份样品抽样数量不少于30只/个，其中2份作为检验样品，1份作为备用样品。每份样品质量应不少于100 g且与食品接触面的最小表面积应不小于10 dm2（若最小销售包装不是30只/个的整数倍，需按采样数折算，保证检样不少于60只/个，备样不少于30只/个，避免损坏原包装）。



2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2。


表2  检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	感官要求
	GB 4806.7—2023

	2
	总迁移量
	GB 31604.8—2021

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 31604.2—2016 

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 31604.9—2016 

	5
	脱色试验（限添加了着色剂的产品）
	GB 31604.7—2023




执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则
3.1 依据标准
GB 4806.7-2023 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品
GB 31604.2-2016食品安全国家标准 食品接触材料及制品 高锰酸钾消耗量的测定
GB 31604.7-2023食品安全国家标准 食品接触材料及制品 脱色试验
GB 31604.8-2021食品安全国家标准 食品接触材料及制品 总迁移量的测定
GB 31604.9-2016食品安全国家标准 食品接触材料及制品 食品模拟物中重金属的测定
GB/T 17876-2010 包装容器 塑料防盗瓶盖
GB/T 24984—2010 日用塑料袋
GB/T 21661-2020 塑料购物袋
GB/T 21661-2025 塑料购物袋
GB/T 41167-2021 聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)饮品瓶通用技术要求
BB/T 0060-2025 包装容器 聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)瓶坯
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则 
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。





 2026年和田地区塑料袋产品质量监督抽查实施细则



1 抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为和田地区流通领域。
抽查产品为塑料袋（塑料购物袋、商品零售包装袋、日用塑料袋、生物降解塑料购物袋）。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 塑料袋抽样数量
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	备样数量

	塑料购物袋
	30条
	20条
	10条

	商品零售包装袋
	30条
	20条
	10条

	日用塑料袋
	30条
	20条
	10条

	生物降解塑料购物袋
	30条
	20条
	10条

	注：袋的规格应不小于15cm×15cm。



2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2、表3、表4、表5、表6、表7。
表2 塑料购物袋（被抽产品生产日期在2026年05月01日之后）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	结构
	GB/T 21661-2025

	2
	漏水性
	GB/T 21661-2025
GB/T 6672-2001

	3
	落镖冲击
	GB/T 21661-2025 
GB/T 9639.1-2008

	4
	提吊试验
	GB/T 21661-2025

	注：如遇不适用项目（如未提供厚度、承重公称值等）时需在检验报告标明不适用项。





表3 塑料购物袋（被抽产品生产日期在2026年05月01日之前）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	环保要求
	GB/T 21661-2020

	2
	漏水性
	GB/T 21661-2020
GB/T 6672-2001

	3
	落镖冲击
	GB/T 21661-2020 
GB/T 9639.1-2008

	4
	提吊试验
	GB/T 21661-2020

	注：如遇不适用项目（如未提供厚度、承重公称值等）时需在检验报告标明不适用项。


表4 生物降解塑料购物袋
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	厚度偏差
	GB/T 38082—2019
GB/T 6672—2001

	2
	漏水性
	GB/T 38082-2019

	3
	提吊试验
	GB/T 38082-2019

	4
	封合强度
	QB/T 2358—1998

	5
	落镖冲击
	GB/T 9639.1—2008

	注：如遇不适用项目（如未提供厚度、承重公称值等）时需在检验报告标明不适用项。


表5 日用塑料袋
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	厚度及偏差
	GB/T 24984—2010
GB/T 6672—2001

	2
	抗渗漏性
	GB/T 24984-2010

	3
	封合强度
	QB/T 2358—1998

	4
	落镖冲击
	GB/T 9639.1—2008

	注：如遇不适用项目（如未提供厚度、承重公称值等）时需在检验报告标明不适用项。


表6 商品零售包装袋（被抽产品生产日期在2026年05月01日之后）
	序号
	检验项目
	检验方法

	
	漏水性
	BB/T 0039-2013

	
	提吊试验
	BB/T 0039-2013

	1
	厚度偏差
	GB/T 21661—2025
GB/T 6672—2001

	2
	塑料和纸塑复合包装袋封合强度
	QB/T 2358—1998

	注：如遇不适用项目（如未提供厚度、承重公称值等）时需在检验报告标明不适用项。


表7 商品零售包装袋（被抽产品生产日期在2026年05月01日之前）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	漏水性
	BB/T 0039-2013

	2
	提吊试验
	BB/T 0039-2013

	3
	厚度及偏差
	GB/T 21661—2020
GB/T 6672—2001

	4
	塑料和纸塑复合包装袋封合强度
	QB/T 2358—1998

	注：如遇不适用项目（如未提供厚度、承重公称值等）时需在检验报告标明不适用项。



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则
3.1 依据标准
GB/T 21661—2020 塑料购物袋
GB/T 21661—2025 塑料购物袋
BB/T 0039—2013 商品零售包装袋
GB/T 24984—2010 日用塑料袋
GB/T 38082—2019 生物降解塑料购物袋
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则 
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。




















2026年和田地区学生用品产品质量监督
抽查实施细则
1 抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为和田地区流通领域。
抽查产品为学生用品。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一颜色的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。每批次抽样数量见表1。
表1抽取样品数量
	序号
	产品种类
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	学生用品
	文具
	书写笔
	10支
	5支
	5支

	
	
	
	水彩笔（马克笔）
	2套（每套不少于10支）
	1套（每套不少于10支）
	1套（每套不少于10支）

	
	
	
	橡皮擦
	2块
	1块
	1块

	
	
	
	笔袋
	3个
	2个
	1个

	
	
	
	绘图仪尺
	2个
	1个
	1个

	
	
	
	文具盒
	2个
	1个
	1个

	
	
	涂改制品
	修正液
	70mL
	40mL
	30mL

	
	
	
	修正笔
	20支
	10支
	10支

	
	
	
	修正带
	180m
	100m
	80m

	
	
	
	修正贴
	100张
	50张
	50张

	
	
	胶黏剂
	液体胶
	360mL
	240mL
	120mL

	
	
	
	固体胶
	120g
	80g
	40g



2检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2、表3、表4。


表2 学生用品（文具）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4—2014/GB 6675.4—2025、
GB/T 26193—2010或
GB/T 30419—2013、GB/T 41435-2022

	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048—2022



表3 学生用品（涂改制品）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4—2014/GB 6675.4—2025、
GB/T 26193—2010或
GB/T 30419—2013、GB/T 41435-2022

	2
	苯
	GB 21027—2020

	3
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048—2022



[bookmark: _Hlk128560280]表4 学生用品（胶黏剂）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	[bookmark: _Hlk128560291]苯
	GB 21027—2020

	2
	[bookmark: _Hlk128560299]甲苯+二甲苯
	GB 21027—2020

	3
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048—2022



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则
3.1依据标准
GB 6675.2—2014 玩具安全  第2部分：机械与物理性能（含第1号修改单）
GB 6675.2—2025 玩具安全 第2部分:机械与物理性能
GB 6675.4—2014 玩具安全 第4部分：特定元素的迁移
GB 6675.4—2025 玩具安全 第4部分:特定元素的迁移
GB/T 26193-2010 玩具材料中可迁移元素锑、砷、钡、铬、铅、汞、硒的测定电感耦合等离子体质谱法
GB/T 30419-2013 玩具材料中可迁移元素锑、砷、钡、镉、 铬、铅、汞、硒的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
GB/T 41435-2022 玩具材料中硼酸和硼酸盐含量的测定电感耦合等离子体质谱法
GB 21027—2020 学生用品的安全通用要求
GB/T 22048—2022 玩具及儿童用品中特定邻苯二甲酸酯增塑剂的测定
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。


















2026年和田地区人造板产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次产品每批次卫生洁具软管产品抽取样品5张，其中3张为检验样品，2张为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见下表。
表1 细木工板
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	含水率
	GB/T 17657

	2
	表面胶合强度
	GB/T 17657

	3
	甲醛释放量
	GB 18580
GB/T 17657


表2 中密度纤维板
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	吸水厚度膨胀率
	GB/T 17657

	2
	表面胶合强度
	GB/T 17657

	3
	甲醛释放量
	GB 18580
GB/T 17657


表3 刨花板
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	表面胶合强度
	GB/T 17657

	2
	2h/24h吸水厚度膨胀率
	GB/T 17657

	3
	甲醛释放量
	GB 18580
GB/T 17657


表4 普通胶合板
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	含水率
	GB/T 17657

	2
	胶合强度
	GB/T 17657

	3
	甲醛释放量
	GB 18580
GB/T 17657


表5 浸渍胶膜纸饰面纤维板和刨花板
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	表面胶合强度
	GB/T 17657

	2
	表面耐磨
	GB/T 17657

	3
	甲醛释放量
	GB 18580
GB/T 17657


表6 浸渍胶膜纸饰面胶合板和细木工板
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	含水率
	GB/T 17657

	2
	甲醛释放量
	GB 18580
GB/T 17657


表7 浸渍纸层压木质地板
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	含水率
	GB/T 17657

	2
	表面胶合强度
	GB/T 17657

	3
	甲醛释放量
	GB 18580
GB/T 17657


表8 实木复合地板
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	浸渍剥离
	GB/T 17657

	2
	含水率
	GB/T 17657

	3
	甲醛释放量
	GB 18580
GB/T 17657



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB/T 5849-2016细木工板
GB/T 11718-2021中密度纤维板 
GB/T 4897-2015刨花板 
GB/T 9846-2015普通胶合板 
GB/T 15102-2017浸渍胶膜纸饰面纤维板和刨花板 
GB/T 34722-2025浸渍胶膜纸饰面胶合板和细木工板 
GB/T 18102-2020浸渍纸层压木质地板 
GB/T 18103-2022实木复合地板 
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。




















2026年和田地区童车产品
质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次童车产品抽取样品2辆，其中1辆为检验样品，1辆为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表1。
表1 童车
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	产品标志和使用说明
	GB 6675.2-2014

	2
	金属表面
	GB 6675.2-2014

	3
	外露的开口管子
	GB 6675.2-2014

	4
	剪切和挤夹点
	GB 6675.2-2014

	5
	锐利边缘和尖端
	GB 6675.2-2014

	6
	小零件
	GB 6675.2-2014

	7
	外露突出物
	GB 6675.2-2014

	8
	机械部件的连接
	GB 6675.2-2014

	9
	推车的使用年龄
	GB 6675.2-2014

	10
	束缚系统的强度
	GB 6675.2-2014

	11
	卧兜和座兜连接在车架上的装置
	GB 6675.2-2014

	12
	调节机构性能要求
	GB 6675.2-2014

	13
	塑料包装袋和软塑料薄膜
	GB 6675.2-2014



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB 14748-2006儿童推车安全要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。










2026年和田地区卫生洁具软管产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次产品每批次卫生洁具软管产品抽取样品4根，其中2根为检验样品，2根为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见下表。
表1 卫生洁具软管
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	密封性
	GB/T 24434

	2
	耐压性
	GB/T 24434

	3
	流量
	GB/T 24434

	4
	表面耐腐蚀
	GB/T 24434



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB/T 23448-2019卫生洁具 软管 
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。



2026年和田地区儿童爬行垫（儿童地垫）产品
质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次儿童爬行垫（儿童地垫）产品抽取样品2套，其中1套为检验样品，1套为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表1。
表1儿童爬行垫（儿童地垫）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	材料
	GB 6675.2-2014

	2
	小零件
	GB 6675.2-2014

	3
	某些特定玩具的形状尺寸及强度
	GB 6675.2-2014

	4
	可触及的金属或玻璃边缘
	GB 6675.2-2014

	5
	功能性锐利边缘
	GB 6675.2-2014

	6
	金属玩具边缘
	GB 6675.2-2014

	7
	模塑玩具边缘
	GB 6675.2-2014

	8
	外露螺栓或螺纹杆的边缘
	GB 6675.2-2014

	9
	可触及的锐利尖端
	GB 6675.2-2014

	10
	功能性锐利尖端
	GB 6675.2-2014

	11
	突出物
	GB 6675.2-2014

	12
	用于包装或玩具中的塑料袋或塑料薄膜
	GB 6675.2-2014

	13
	刚性材料上的圆孔
	GB 6675.2-2014

	14
	活动部件间的间隙
	GB 6675.2-2014

	15
	其他驱动结构
	GB 6675.2-2014



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB 6675.1-2014 玩具安全 第1部分：基本规范
GB 6675.2-2014 玩具安全 第2 部分：机械与物理性能
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。


2026年和田地区学生书袋（包）产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次产品抽取样品2只，其中1只为检验样品，1只为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表1。
表1 学生书袋（包）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	缝合强度
	QB/T 1333-2018

	2
	摩擦色牢度
	 GB/T 3920-2008

	3
	游离甲醛
	GB/T 2912.1-2009
GB/T 19941.2-2019



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
QB/T 1333-2018 背提包
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。



2026年和田地区给水用聚乙烯（PE）管材产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次产品每批次给水用聚乙烯（PE）管材产品抽取样品1m×12根，其中1m×6根为检验样品，1m×6根为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见下表。
表1 给水用聚乙烯（PE）管材
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	几何尺寸（平均外径、壁厚公差）
	GB/T 13663.2—2018

	2
	炭黑含量
	GB/T 13663.2—2018

	3
	断裂伸长率
	GB/T 13663.2—2018

	4
	纵向回缩率
	GB/T 13663.2—2018

	5
	灰分
	GB/T 13663.2—2018



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB/T 13663.2-2018给水用聚乙烯(PE)管道系统第2部分：管材 
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

2026年和田地区聚丙烯（PP-R）管材产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次产品每批次聚丙烯（PP-R）管材产品抽取样品1m×12根，其中1m×6根为检验样品，1m×6根为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见下表。
表1 聚丙烯（PP-R）管材
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	几何尺寸（平均外径、壁厚公差）
	GB/T 18742.2—2017

	2
	灰分
	GB/T 18742.2—2017

	3
	熔融温度
	GB/T 18742.2—2017

	4
	氧化诱导时间
	GB/T 18742.2—2017

	5
	纵向回缩率
	GB/T 18742.2—2017

	6
	简支梁冲击
	GB/T 18742.2—2017

	7
	透光率
	GB/T 18742.2—2017



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB/T 18742.2-2017冷热水用聚丙烯管道系统 第2部分：管材 
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。


2026年和田地区建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次产品每批次建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材产品抽取样品1m×12根，其中1m×6根为检验样品，1m×6根为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见下表。
表1 建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	几何尺寸（平均外径、壁厚）
	GB/T 5836.1—2018

	2
	密度
	GB/T 5836.1—2018

	3
	维卡软化温度
	GB/T 5836.1—2018

	4
	拉伸屈服应力
	GB/T 5836.1—2018

	5
	断裂伸长率
	GB/T 5836.1—2018



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB/T 5836.1-2018建筑排水用硬聚氯乙烯(PVC-U)管材 
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。


2026年和田地区固定式通用灯具产品质量监督抽查
实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次固定式通用灯具产品抽取样品2只，其中1只为检验样品，1只为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表1。
表1 固定式通用灯具
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外部接线和内部接线
	GB 7000.1-2015
GB/T 7000.1-2023
GB 7000.201-2008
GB/T 7000.201-2023

	2
	防触电保护
	GB 7000.1-2015
GB/T 7000.1-2023
GB 7000.201-2008
GB/T 7000.201-2023

	3
	绝缘电阻和电气强度
	GB 7000.1-2015
GB/T 7000.1-2023
GB 7000.201-2008
GB/T 7000.201-2023

	4
	爬电距离和电气间隙
	GB 7000.1-2015
GB/T 7000.1-2023
GB 7000.201-2008
GB/T 7000.201-2023

	5
	接地电阻
	GB 7000.1-2015
GB/T 7000.1-2023
GB 7000.201-2008
GB/T 7000.201-2023



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB 7000.1-2015《灯具 第1部分：一般要求与试验》
GB/T 7000.1-2023《灯具 第1部分：一般要求与试验》
GB 7000.201-2008《灯具 第2-1部分：特殊要求 固定式通用灯具》
GB/T 7000.201-2023灯具 第2-1部分：特殊要求 固定式通用灯具》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。



2026年和田地区电采暖炉产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次产品每批次电采暖炉产品抽取样品2台，其中1台为检验样品，1台为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表1。
表1 电采暖炉
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005
GB 4706.11-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.11-2024

	2
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005
GB 4706.11-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.11-2024

	3
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1-2005
GB 4706.11-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.11-2024

	4
	内部布线
	GB 4706.1-2005
GB 4706.11-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.11-2024

	5
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1-2005
GB 4706.11-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.11-2024

	6
	接地措施
	GB 4706.1-2005
GB 4706.11-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.11-2024



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB 4706.1-2005 家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求
GB 4706.11-2008 家用和类似用途电器的安全 快热式热水器的特殊要求
GB/T 4706.1-2024 家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求
GB/T 4706.11-2024 家用和类似用途电器的安全 第11部分：快热式热水器的特殊要求
    GB 44246-2024 家用和类似用途电器、体育用品的电气部分及电玩具 安全技术规范
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。


2026年和田地区洗涤用品产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽取样品不少于3瓶且不少于1.5kg，其中检验样品不少于2瓶且不少于1kg，备用样品不少于1瓶且不少于0.5kg。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表1~3。
表1 手洗餐具用洗涤剂
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	总砷（以As计）
	GB/T 30797—2014

	2
	重金属（以Pb计）
	GB/T 30799—2014

	3
	甲醇
	GB/T 30795—2014

	4
	甲醛
	GB/T 30796—2014

	5
	总有效物含量
	GB/T 13173—2021

	6
	pH
	GB/T 6368—2008



表2 织物柔顺剂
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	pH值
	GB/T 6368—2008

	2
	总五氧化二磷含量
（仅适用于无磷型产品）
	GB/T 13173—2008

	3
	总固形物含量
	GB/T 13173—2008

	4
	稳定性
	QB/T 4535-2013

	5
	外观
	QB/T 4535-2013



表3衣料用液体洗涤剂
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	pH
	GB/T 6368—2008

	2
	总五氧化二磷
（仅适用于无磷型产品）
	GB/T 13173—2008

	3
	总活性物
	GB/T 13173—2008

	4
	稳定性
	QB/T 1224-2012

	5
	外观
	QB/T 1224-2012


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB 14930.1-2022 食品安全国家标准洗涤剂
GB/T 9985-2022 手洗餐具用洗涤剂
QB/T 4535-2013 织物柔顺剂
QB/T 1224-2012 衣料用液体洗涤剂
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。


2026年和田地区座便椅（凳）产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次产品每批次座便椅（凳）产品抽取样品4个，其中2个为检验样品，2个为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见下表。
表1 座便椅（凳）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	静载荷试验
	GB/T 24434

	2
	前倾稳定性
	GB/T 24434

	3
	后倾稳定性
	GB/T 24434

	4
	侧倾稳定性
	GB/T 24434

	5
	便盆容积测量
	GB/T 24434



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB/T 24434-2009座便椅（凳） 
GB/T 24434-2025坐便椅 
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。


2026年和田地区开关产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
根据本细则规定的检验项目要求，同种型号规格每批次开关产品抽取样品6只，其中3只为检验样品，3只为备用样品。
注：在流通领域抽样时，抽取库存量满足抽样量即可。

2 检验依据
本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表1。
表1 开关
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	GB 24906-2010

	2
	防触电保护
	GB 24906-2010

	3
	机械强度
	GB 24906-2010

	4
	爬电距离、电气间隙和穿通密封胶的距离
	GB 24906-2010

	5
	耐热
	GB 24906-2010



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB/T 16915.1-2014《家用和类似用途固定式电气装置的开关 第1部分：通用要求》
GB/T 16915.1-2024《家用和类似用途固定式电气装置的开关 第1部分：通用要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
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